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Patentanspriiche: 

1, Kupplung zur Befestigung einer Nabe mit 
ringformiger Ausdrehung und einem die Welle 
umschiieBenden konischen Mundstiick, auf dem 
ein Druckring mit korrespondierender Konusboh- 
rung sftzt, der durch planetenartjg angeordnete 
Schrauben durchdrungen und spannbar ist, d a - 
durch gekennzeichnet, daB die Nabe (2) 
in der Bohnmg im Bereich des konischen Mund- 
stiicks (2 a) erne abgesetzte zyttndrische Ausdre- 
hung (2d) aufweist zur Aufnahme eines zu einem 
Ring gerollten Ban des (3) aus einem harteren 
Werkstoff als der Wellenwerkstoff, wobei das 
Band (3) an seinen Mantelflachen Randelungen 
(3<7, 3 b) — Kerbverzahnungen — besitzt, die 
sich beim crsten Spantien formschlussig in die 
Nabe (2) und in die Welle (7) eindrucken. 

2. KuppJung zur Befestigung einer Nabe mit 
ringformiger Ausdrehung nach Anspruch i, da- 
durch gekennzeichnet, daB das ringformige Band 
(3) an der inneren Mantelffache eine achsparal- 
lele Randelung (3d), an der auBeren Mantel 
flache eine Kreuz- oder Kordelrandelung auf- 
weist. 



Eine Kupplung zur Befestigung einer Nabe mit 
einer Welle nach dem Ausgangspunkt der Erfindung 
zeigtdie(GB~PS742 712). 

Die bekannte Nabenbefestigung besitzt beidseitig 
eine ringformige Ausdrehung mit konischen Mund- 
stiicken, wobei diese durch je einen Druckring mit 
korrespondierender Konusbohrung beaufschlagt wer- 
den und mittels durchgefuhrter Gew/ndebolzen mit 
Muttern zusammengehalten und spannbar sind zur 
Obertragung von Drehmomenten. Die Druckringe 
der Kupplung sind in zwei Haiften laschenformig ge- 
- teilt um im eingebauten Zustand der Nabe eine leich- 
tere Verstellmoglichkeit auf der Welle zu gewahrlei- 
sten. Durch die laschenformige Teilung der Druck- 
ringe mh ihren konischen Bohrungen sind diese im 
Aufbau verhaltnismaBig kompliziert und in der Her- 
stellung teuer. Ein wesentlicher Nachteil der geteilten 
Druckringe gegenUber geschlossenen Druckringen ist 
die geringe Arbeitsfahigkeit; ferner besteht nach er- 
folgter Spannung kein radial spielfreier KraftschluB 
am Umfang der konischen Mundstiicke der Nabe 
und hieraus resultierend eine Verringerung des ttber- 
tragbaren Drehmoments. Die bekannte Kupplung der 
Riemenscheibe mit einer Welle ist eine Kraft- und 
ReibschluGverbindung, und die Ubertragbaren Dreh- 
momente konnen in nicht vertretbaren Orenzen 
schwanken, je nachdem, ob die Riemenscheibe gefet- 
tet oder trocken eingebaut wird, Hierdurch wird die 
Betriebssicherheit nicht unwesentlich herabgesetzt. 

Der Erfindung Hcgt die Aufgabe zugrunde, die Na- 
benbefestigung in gefettetem oder trockenem Zu- 



stand einzubauen und wcsenUich hohere Drehmo- 
mente mit Sicherheit nach erfolgter Spannung durch- 
zuleiten. 

Das aligemeine Ldsungsprinzip fUr diese Aufgabe 
5 sieht eine FormschluBverbmdung von Die spezielle 
Ldsung ist in dem Kennzeichen des Anspruchs 1 an- 
gegeben. 

Mit den Mitteln der Erfindung werden bei groBter 
Sicherheit groBe Drehmomente auch be) slarken 

io Drehwechselbeanspruchungen der Nabenbefestigung 
ubertragen, gleichwohl, ob die Nabenkupplung gefet- 
tet oder trocken eingebaut und gespannt wird, wo- 
durch die Betriebssicherheit wesentlich erhoht wird. 
Auch entfaJlen jegliche Montageanweisungem 

t5 Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung be- 
sitzt das zu einem Ring gerollte Band aus h'arterem 
Werkstoff als der Wellen werkstoff an der inneren 
Mantelflache eine achsparallele Randelung, an der 
auBeren Mantelflache eine Kreuz- oder Kordelrande- 

ao lung. Hierdurch wird mit besonderem Vorteil er- 
reicht, daB beim ersten Spannvorgang der Naben- 
kupplung das ringformige Band mit der Kreuz- oder 
Kordelrandelung in die Nabenbohrung eingedrtickt 
wird und so die Nabe mit dem Band mittels Form- 
as schluB auch in axialer Richtung gehaltert ist und eine 
unverlierbare Einheit bildet, 

Durch das erfindungsgemaBe ringformige Band 
mit der beiderseitigen Randelung konnen nunmehr 
vorteilhaft auch Naben aus einem weicheren Werkstoff 

30 wic z. B. GrauguB, Aluminium, Kunststoff od. dgl. 
mit Wellen aus Stah( formschlussig zur Durchfuh- 
rung beachtlicher Drehmomente befestigt werden. 
Die Herstellung des zu einem Ring gerollten Stahl- 
bandes mit der beidcrseitigen Randelung ist denkbar 

35 einfach und bilHg. 

Zum Stand der Technik gehdrt ein Spannelement 
zur Verbindung von Naben mit einer Welle (DT-AS 
1 J 10 476), bei dem der Innenspannring in seiner zy- 
linHrischen Bohrung wie auch auf seiner konischen 

40 Mantelflache eine parallel zur Achse veriaufende 
Mitnehmerverzahnung besitzt und die Konusbohrung 
des AuBenspannrings gleichfalls eine Mitnehmerver- 
zahnung aufweist, die in die Verzahnung der koni- 
schen Mantelflache des Innenspannrings axial vcr- 

*5 schiebbar eingreift. Das auf FormschluB basierende 
Spannelement zur Nabenverbindung konnte in der 
Praxis nicht Verwendung finden, da die konischen 
ineinandergreifenden Mitnehmerverzahnungen des 
Innen- und AuBenspannrings beim Spannvorgang in 

5° den Zahnflanken feslklemmen und der offenbartc 
Effekt ausblieb und das errechnete Drehmoment 
nicht ubertragen wurde. Auch die Herslellung der 
Spannringe mit den achsparal/elen Verzahnungen ist 
schwierig, zeitraubend und teuer. 

55 In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des 
Gegenstandes der Erfindung dargestellt, Es zeigt 
■ Fig. 1 die Kupplung zur Befestigung einer Nabe 
mit ringformiger Ausdrehung mit einer Welle im 
Axialschnitt und 

6o Fig. 2 die Vorderans/cht der Nabenbefestigung 
gema"B Fi g. 1. 

Die Kupplung zur Befestigung einer Nabe mit 
ringformiger Ausdrehung nach Fig. 1 und 2 besteht 
aus dem geschlossenen Druckring 1 mit Konusboh- 

65 rung lo, der auf einem korrespondierenden koni- 
schen Mundstiick 2 a in der ringformigen Ausdre- 
hung 2 b der Nabe 2 sitzt, wobei der Druckring 1 
mittels planetenartig angeordneten Innensechskant- 
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sponnschmuben4, die den Druckring 1 in abgesetz- 
ten Bohrungen 1 b, die Nabe 2 in Gewindebohrungen 

2 c durchdringen, koaxial mit der Nabe 2 spannbar 
ist. Die Innensechskantsparmschrauben4 sind mit 
dem Druckringl durch je zwei Kontermuttern 5 in 5 
axlaler Richtung gehaltert, wodurch ein zwangslHufi- 
ges Ltisea des Druckrings 1 auch bei selbsthem men- 
der Kpnusbohrung gegeben ist. 

An seiner auBeren zylindrischen Mantelflache 
weist der Druckring 1 zwei umlaufende ringformige io 
Nuten lc auf zur Aufoabrae je eines Dichtungsrin- 
ges6 von miidem Querschnitt aus Kunststoff oder 
GummL Im Bereich des konischeu Mundstiicks 2 a 
der Nabe 2 sitzt in emtr abgeset2ten Bohrung 2 d ein 
zu einem Ring gerolltes Band 3 aus einem harteren 15 
Werkstoff als der Wellenwerkstoff, wobei die innere 
Mantelflache eme achsparallele Randelung 3 a — 
Kerbverzahnung — , die aufiere Mantelflache eine 
achsparallele oder eine Kreuz- oder Kordel randelung 

3 6 aufweist, die sich beim ersttn Spannvorgang ao 
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EormschUissig mit beochilicher Radialpressung in die 
abgesetzte Bohrung 2 d der Nabe 2 zu cjner unver- 
HerbarenEinbeiteindrUckt 

Die Arbeitsweise der Kupplvng zur Befestigung 
einer Nabe mit ringformiger Ausdehnung ist fol- 
gende: 

Beim Anziehen der Irtnenseehskantspannschrau- 
ben 4 bewegt sich der . geschJossene Druckring 1 in 
axialer Richtung iiber das konische Mundstiick 2 a 
der Nabe 2, wodurch das eingelegte Band 3 mit sei- 
nen beiderseitigen R'andelungen 3 a, 3 6 mit zuneh- 
mender Radialpressung formschliissig die Nabe 2 
und die Welle 7 kuppelt zur Durchleitung groBter 
Drehmomente, 

Durch Zuriickschrauben der Innensechskant- 
spannschrauben 4 in Verbindung mit den Konter- 
muttern 5 wird der dickwandige geschJossene Druck- 
ring 1 trotz Selbsthem mung zwangslaufig gelost unJ 
die Nabe 2 kann leicht vc a der Welle 7 entfertit war- 
den. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 



